25.11.2016

Bierkthl Oy / Taivutusautomaatin vakiotyokalut

Putken ulko- Seindman |Materiaali | CLR P&an muotoilu yhdella Paéan muotoilu Minimi loppu katkaisun Materiaali yleensa
halkaisja : vahvuus: Taivutuksen| tyokalulla. yhdella ty6kalulla. | suoran osan pituus varastoitu
@ — ||« mm keskisade Laajennus Laippa (180°).

(kapilaarikiitos)

Sisa @ muokkauksen Ei pdén muotoilua

jalkeen.
Ya” 0,8 Cu 16 6,50 45°/ 9.2mm 2* putken @ Kylla
%" 0,8 Cu 20 9.7 45°/13.6mm 2* putken @ Kylla
Yo" 0,8 Cu 25 12,85 2* putken @ Kylla
%" 0,8 Cu 40 16,00 2* putken @ Kylla
%" 0,5 RST 40 16,00 2* putken @ Ei
§Z% 0,8 Cu 50 19,20 2* putken @ Ei
6mm 0,8 Cu 16 6,15 2* putken @ Kylla
6mm 0,5 RST 16 6,15 2* putken @ Kylla
8mm 0,8 Cu 16 8,15 2* putken @ Kylla
8mm 0,5 RST 16 Kylla
10mm 0,8/ 0,5 |Cu 22,5 9,7+10,15 2* putken @ Kylla
10mm 0,5 RST 22,5 9,7+10,15 Pullistus / rst 2* putken @ Kylla
12mm 0,8 Cu 25 12,15 2* putken @ Kylla
15mm 0,8 Cu 30 15,15 2* putken @ Kylla
18mm 0,8 Cu 40 18,15 2* putken @ Kylla
22mm 0,8 Cu 50 22,15 Supistus => 3/8 | 2* putken @ Kylla

Varastoidut - Cu-putket ovat laadultaan:
- "Rst-putket” ovat laadultaan Aisi 304 / (hitsattu- / hehkutettu kieppiputki).

EN 12735-2 CU-DHP R220 (kylméalaatu)

Molemmat materiaalit ovat ns. kieppitavaraa = > voidaan valmistaa esim. hyvin pitkia spiraaleja.
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